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CENTRAL DE SUPRIMENTO

GERENCIA CORPORATIVA DE ESPECIFICAGOES E INSPEGAO DE MATERIAIS

ROTULO PARA MALAS POSTAIS - PAPEL OFFSET 56 g/m?

ESPECIFICAGCAO: ECT N° 111064

CAPITULO | - INTRODUCAO

1.1 - FINALIDADE: A presente especificagdo define as caracteristicas do ROTULO PARA
MALAS POSTAIS - PAPEL OFFSET 56 g/m>.

1.2 - CODIGO: Conforme o Sistema de Classificacdo de Materiais, o item aqui especificado
sera representado e distinguido dos demais, em todas as fases de sua administragéo,
pelo seguinte cédigo: (Conforme pedido a ser efetuado pela ECT).

1.3 - EXEMPLARES: Deverao ser apresentados, se requeridos no Edital, conforme descrito a
seguir.

1.3.1 - Constituicdo: 02 (duas) tiras de rétulos, conforme o aqui especificado, e 10 (dez)

folhas do papel, cortadas em esquadro, dimensdes de 25 x 25 cm. As folhas
deverao ser protegidas em papelao rigido e acondicionadas contra luz e umidade.

CAPITULO Il - MATERIAL E MANUFATURA

2.1 - CARACTERISTICAS GERAIS: Rétulo confeccionado em papel offset, impresséao offset,
de acordo com as caracteristicas que se seguem:

2.1.1 - Apresentacéo: Tira horizontal com 5 rétulos serrilhados entre si.

2.2 - CARACTERISTICAS DO PAPEL:

2.2.1 - Tipo: Offset
2.2.2 - Cor: Branca
2.2.3 - Gramatura: 56 + 4 g/m?

2.3 - DIMENSOES DO ROTULO:

2.3.1 - Altura: 50 £ 1 mm

2.3.2 - Largura: 87 £+ 1 mm

2.4 1IMPRESSAO:

2.4.1 - Processo: Offset
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2.4.2 - Cor(es): 2/0
2.4.3 - Lado(s) de Impressao: Anverso

2.4.4 - Arte: Sera fornecida pela ECT ao fornecedor contratado.
2.5 - DEMAIS CARACTERISTICAS :

2.5.1 - Papel: Devera apresentar acabamento superficial liso, textura homogénea, perfil
uniforme e isento de cargas estaticas, dobras, rugas, perfuragdes, manchas e
outros defeitos que possam afetar a utilizagao do Rétulo.

2.5.2 - Impressdo: Devera apresentar fidelidade ao original, uniformidade de nuanga de
cor e ser isenta de falhas, manchas, borrdes ou outros quaisquer defeitos.

CAPITULO Iii - ACONDICIONAMENTO

3.1 - EMBALAGEM:

3.1.1 - Basica: Embalagem tipo flow-pack, selagem ou similar, contendo 1.000 rétulos
(200 tiras), separados em 10 blocos com 20 tiras horizontais (100 rétulos) cada.
Cada bloco devera conter 20 tiras horizontais (100 rétulos), agregadas com hot-
melt na menor dimensdo ou colocadas em sacos plasticos ou similar. A
embalagem bdasica deverd garantir adequada preservagdo, estocagem e
distribuigdo.

Observagédo: N&o sera aceita embalagem através de encintamento, do tipo liga
elastica.

3.1.2 - Despacho: Caixa de papeldo ondulado de parede simples, hermeticamente
fechada, contendo 30 pacotes (30.000 rétulos), acondicionados de modo a
garantir adequada preservacéo, estocagem e distribuigéo.

Dimensdes: Comp.: 46 cm; Larg. : 28 cm; Alt.: 10 cm.

3.2 - ROTULAGEM: As embalagens deverao ser rotuladas com as seguintes indicagdes:

3.2.1 - Embalagem Basica:

- Nome Padronizado do Material;
- Cédigo do Material;
- Quantidade de Rétulos Acondicionados.

3.2.2 - Embalagem de Despacho:

- Nome do Fornecedor;

- Nome Padronizado do Material;

- Céodigo do Material;

- Namero e Ano do Contrato/Autorizacao de Fornecimento;
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2.4.2 - Cor(es): 2/0
2.4.3 - Lado(s) de Impressao: Anverso

2.4.4 - Ante: Sera fornecida pela ECT ao fornecedor contratado.

2.5 - DEMAIS CARACTERISTICAS :

2.5.1 - Papel: Devera apresentar acabamento superficial liso, textura homogénea, perfil
uniforme e isento de cargas estaticas, dobras, rugas, perfura¢des, manchas e
outros defeitos que possam afetar a utilizagao do Rétulo.

2.5.2 - Impressdo: Devera apresentar fidelidade ao original, uniformidade de nuanga de
cor e ser isenta de falhas, manchas, borrdes ou outros quaisquer defeitos.

CAPITULO Il - ACONDICIONAMENTO

3.1 - EMBALAGEM:

3.1.1 - Basica: Embalagem tipo flow-pack, selagem ou similar, contendo 1.000 rétulos
(200 tiras), separados em 10 blocos com 20 tiras horizontais (100 rétulos) cada.
Cada bloco devera conter 20 tiras horizontais (100 rétulos), agregadas com hot-
melt na menor dimensdo ou colocadas em sacos plasticos ou similar. A
embalagem bdasica deverd garantir adequada preservagdo, estocagem e
distribuigéo.

Observagdo: Nao sera aceita embalagem através de encintamento, do tipo liga
elastica.

3.1.2 - Despacho: Caixa de papeldo ondulado de parede simples, hermeticamente
fechada, contendo 30 pacotes (30.000 rétulos), acondicionados de modo a
garantir adequada preservacgéo, estocagem e distribuigao.

Dimensdes: Comp.: 46 cm; Larg. : 28 cm; Alt.: 10 cm.

3.2 - ROTULAGEM: As embalagens deverao ser rotuladas com as seguintes indicag¢oes:

3.2.1 - Embalagem Basica:

- Nome Padronizado do Material;
- Cédigo do Material;
- Quantidade de Rétulos Acondicionados.

3.2.2 - Embalagem de Despacho:

- Nome do Fornecedor;

- Nome Padronizado do Material;

- Cdodigo do Material;

- Namero e Ano do Contrato/Autorizacdo de Fornecimento;
- Quantidade de Rétulos Acondicionados.
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CAPITULO IV - EXAME TECNICO

INSPECAO EM FABRICA:

4.1.1 - Durante a Fabricacdo: Poderdo ser efetuadas eventuais ou constantes inspec¢des
no decorrer das diversas fases de produgdo, com a finalidade de se constatar a
conformagao do material com esta especificagao.

INSPECAO DE QUALIDADE DE LOTE ENTREGUE:

421 - Inspecdo: Sera adotada inspe¢do por amostragem (atributos e variaveis),
conforme NBR 5426 e NBR 5429.

4.2.2 - Esquema de Inspecio:

4.2.2.1 - Plano de Inspecao Especial (Caracteristicas do Papel):

- Unidade de Produto: 01 (um) pacote

- Nivel Especial de Inspecdo: S3

- Plano de Amostragem: Simples ou duplo

- Regime de Inspecéo: Normal, severo ou atenuado
- Nivel de Qualidade Aceitavel: 2,5%

OBS.: Esse plano de inspecdo sera adotado para a andlise das
caracteristicas do papel, definidas no item 2.2 desta especificagao.

4.2.2.2 - Plano de Inspecdo Geral (Demais Caracteristicas):

- Unidade de Produto: 01 (um) pacote

- Nivel de Inspecéo: I

- Plano de Amostragem: Simples ou duplo
- Regime de Inspecdo: Normal, severo ou atenuado

- Nivel de Qualidade Aceitavel: 2,5%

OBS.: Esse plano de inspeg¢do sera adotado para a analise das demais
caracteristicas do material em questao.

4.2 3 - Coleta de Amostra: Sera orientada pela Tabela “1”, de numeros aleatérios,
estabelecida na NBR-5425.

4.2 4 - Julgamento:

4.2.4.1 - Unidades Defeituosas: As Normas NBR 5426 e 5429 classificam os
defeitos em Toleraveis, Graves ou Criticos. Serdo consideradas para
julgamento de recusa ou aceitagdo dos pedidos apenas as unidades
defeituosas CRITICAS. As unidades defeituosas GRAVES serdo
convertidas em CRITICAS, sendo que a cada ocorréncia de 3 (trés)
unidades defeituosas GRAVES, considerar-se-a como 1 (uma)
unidade defeituosa CRITICA. As unidades defeituosas toleraveis nao
serao consideradas.

4.2.4.2 - Condicdo de Aceitacdo: Ficara determinada pelo uso do Esquema de
Inspecao adotado no item 4.2.2.
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CAPITULO V - GENERALIDADES

5.1 - A presente especificagdo entra em vigor na data de sua publicagéo, substitui a ESPEC

ECT n° 101074 e revoga os dispositivos que conflitarem com as determinagbes aqui
expressas.

Brasilia- DF, OZ de junho de 2011.
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Responsavel Técnico

Jullana Alcdntara Andalé %
Analista Junior / GEIMCESUPIAC

Matricula. 8.013.155.7 GEIM/CESUP

Odarci Roque de !laia Junior
Gerents Corporetivo GEN, SESUPIAC
Matricuia: £.011.403:2
CREA/DF 76500
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